Formovaci hmoty

Formovaci hmoty (také zatmelovaci hmoty) jsou pouzivany k zatmeleni predtvaru nahrady a jejimu odliti z
definitivniho materidlu. Vytvorit pfesnou formu, kterd se v detailech i objemové shoduje s povrchem modelu
nahrady je zadkladni funkci formovacich hmot. Jsou soucasti neprimého pracovniho postupu pri zhotoveni zubni
nahrady, jako je napriklad metoda ztraceného jaddra nebo skorepinového liti.

Zakladni pozadavky na formovaci hmoty

Vysoka presnost reprodukce rozméru i detailu.

Mechanicka odolnost (pevnost).

Hladky povrch (diky jednozrnosti materialu).

Expanze, kterd vyrovndava kontrakci kovu pfi chladnuti.

Praliénost = porozita (zajistuje Gnik vzduchu pfed taveninou a prodysnost formy).
Mechanicka a chemicka inertnost k odlévanym materidlim.

Primérena doba tuhnuti a zpracovatelnosti.

Primérena cena.

Formovaci materialy

= Sadrové

= Sjlikdtové = ethylsilikatové, kremicité
= Fosfatové

= Grafitové

= Pro titanové slitiny

Sadrové formovaci hmoty
Jejich zakladni slozeni je:

= Pojivo - smés a-hemihydratu sadry (B-hemihydrat nebo jejich smés je daleko méné pevnéjsi). K sadre se
pridava malé mnozstvi praskové médi a grafitu. Pojiva je v celkové hmoté pfriblizné 25-45%.

= OstFivo - je tvoreno tfemi alotropnimi modifikacemi oxidu kfemicitého, coz jsou kfemen, kristobalit a tridymit,
které jsou shodné chemicky, ale liSi se krystalickou strukturou. Ostfivo tvori okolo 65-70% hmoty.

= Modifikatory - jsou to napfriklad barviva, antioxidacni c¢inidla (praskova rtut, uhlik) a latky ovlivnujici rychlost
tuhnuti, expanzi a snizujici kontrakci sadry (kyselina boritd, chlorid sodny).

Hmota se pripravi smisenim prasku s vodou. Sddrové hmoty jsou pro nizkotavitelné a stfednétavitelné slitiny (tajici
pod 1100 °C). MinimalIni pevnost v tlaku je 2,4 MPa, coz je dllezité pro zahrivani a dolévani slitiny. Expanze
sadrovych hmot pfi tuhnuti je 0,2 - 0,6%.

Expanze se zvysSuje pfi:

Zvyseném obsahu sadry.

Zvyseném obsahu vody.

Zvysené dobé pripravy a zpracovani.

Snizujici se sténé a tvrdosti voskového modelu.

Tepelna expanze je zapri¢inéna typem a mnozstvim pouzitého ostriva. Pokud dojde pfi tuhnuti hmoty k vniknuti
vody mezi krystaly sadrovce, tak se sadra za¢ne oddalovat. Tento jev se nazyva hygroskopie a mize v disledku
dojit k nezadouci a nekontrolovatelné expanzi az o 2% = hygroskopicka expanze.

Silikatové formovaci hmoty
Jejich zdkladni sloZkou je oxid kfemicity v podobé kifemene a kristobalitu, ktery je smisen s kfemicitym gelem. Jsou

pro slitiny tajicich nad 1100 °C, tedy vysokotavitelnych slitin z obecnych kovl a pro vyrobu konstrukci ¢aste¢nych
snimatelnych ndhrad.

Fosfatové formovaci hmoty

Dnes patfi mezi nejpouzivanéjsi typ formovacich hmot.
Zakladni slozky hmoty jsou:

= OstFivo - nej¢astéji kristobalit, eventudlné ve smési s kiemenem. Z celé hmoty tvori ostfivo 80%.
= Pojivo - smés oxidu horecnatého a fosforeCnanu amonného.
= Modifikatory - uhlik, ktery zajistuje Cisty povrch odlitku.

Smisi se plnivo s vodou nebo specidlni tekutinou, které musi byt vlazné, aby se neprodluzovala doba tuhnuti. Jako
prisada se pouziva i speciadlni koloidni roztok kfemene s koncentraci 33%, aby se zvysila expanze.


https://www.wikiskripta.eu/w/Typy_zubn%C3%ADch_n%C3%A1hrad
https://www.wikiskripta.eu/index.php?title=Metoda_ztracen%C3%A9ho_j%C3%A1dra&action=edit&redlink=1
https://www.wikiskripta.eu/index.php?title=Sko%C5%99epinov%C3%A9ho_lit%C3%AD&action=edit&redlink=1
https://www.wikiskripta.eu/w/S%C3%A1dra
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Reakce tuhnuti:

NH4H,PO,4 + MgO + 5H,0 = MgNH4PO, + 6H,0 -> vyhfivani => dehydratace -> pfi teploté 300-650 °C vznika
Mg,P,07

U fosfatovych hmot vstupuje do reakce tuhnuti dihydrogenfosfore¢nan amonny, kdy reaguje s oxidem hore¢natym
a vodou za vzniku fosforecnanu hore¢nato-amonného a vody. Béhem vyhftivani ldtka dehydratuje a pfi teplotdch
mezi 300-650 °C se latka zméni v nekrystalicky pyrofosfore¢nan horecnaty, ktery poté krystalizuje do konecné
podoby.

Fosfatové hmoty maji vyrazné vyssi expanzi nez hmoty sadrové. Doba jejich zpracovani zavisi na teploté (¢im vyssi

teplota, tim rychleji tuhnou). Jsou velmi pevné a pouzivaji se pro slitiny obecnych kov(, slitiny stfibropalddiové,
zlatopaladiové, titanové a pro vytvoreni licich forem pro keramiku a sklokeramiku.

Grafitové formovaci hmoty

Jejich zakladem je uhlik. Nepfiznivé reaguji s palddiem.

Formovaci hmoty pro titanové slitiny

Odlévaji se pri teplotdch nad 1700 °C. Jako ostfivo je zde pouzito keramickych material, zejména Cisty korund a

oxid zirkonicity. Na povrch vytvoreného voskového modelu se vzdy nejdrive nanasi suspenze specialni keramické
hmoty a az po jejim zaschnuti se m{ze model zalit do formovaci hmoty.

Odkazy

7 va s

Souvisejici ¢clanky
= Otiskovaci hmoty

= Modelové a modelovaci hmoty
= Pomocné protetické materidly
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