Hydrokoloidni otiskovaci hmoty

Obsahuji dispergovanou a disperzni fazi. Dispergovana faze obsahuje ¢astice o velikosti 1—200 nm. Existuji dvé
faze dispergované faze: sol a gel. Sol faze ma tekutou konzistenci a gel fdze mé pevnou konzistenci. B€hem
gelovaténi se tvofi fibrily uspofadané do fetizk(i nebo vidken. Retizky se jinak oznacuji jako micelie. Disperzni faze
je formovéana kapildrni prilnavosti. Agarové hmoty jsou drzeny pospolu sekundarnimi vazbami (reverzibilné se rusi
zvysSenim teploty, snizeni teploty je tedy opét obnovi). Alginatové hmoty jsou spojeny ireverzibilné chemickou
reakci mezi jednotlivymi fibrilami. Cim vy3$i je koncentrace hydrokoloidu, tim je pevnéjéi. U reverzibilné vazanych
agarovych hmot je pevnost zvySovdna snizovanim teploty. Naopak zvySovanim teploty je nakonec hmota
preménéna z gelu na sol. U ireverzibilné vazanych alginatovych hmot se pevnost neméni pfi normalnich zménach
teploty. Hydrokoloidni otiskovaci hmoty odparuji na vzduchu vodu (dochdzi k evaporaci) nebo se voda uvolfuje na
povrch (dochazi k synerzi). Pri kontaktu s vodou dochazi k opa¢nym jevim, tedy k nasavani vody (imbibice).

Agarové hydrokoloidy

Preména gel v sol pri 70—100 °C. Pfeména solu v gel pfi 37-50 °C. Hlavni chemicka slozka je agar (polysacharid) o
vahové koncentraci 8—15 %. Voda tvori priblizné 85 %. Dale obsahuji borax (0,2—0,5 %) a siran draselny nebo
sodny (1—2 %). Borax zvySuje pevnost hmoty a sirany jsou jeho antagonisté. DalSimi prfimési jsou: kfemelina, silika,
vosk, guma (celkem 0,5-1 %).

= Pouziti: fixni protetika (korunkové nahrady, mUstky se tfemi az ¢tyrmi ¢leny), snimatelné nahrady.

= Dekontaminace: parami 2% glutaraldehydu, spreji roztokt jodoforl nebo syntetickych fenold.

= Vyhody: pfirozend hydrofilie, aste¢ny hemostaticky Gcinek, stabilni sloZzeni, pfesna reprodukce,
biokompatibilita (prirodni vyrobek z morskych ras).

= Nevyhody: problémy s udrzovanim spravné teploty, problémy s vyjimanim z podsekrivych mist (nebezpelni
roztrhnuti otisku), doba do zpracovani otisku po zhotoveni pouze maximalné 1 hodina, nutnost porizeni
specialnich otiskovacich Izic a vodnich lazni.

Alginatové otiskovaci hmoty

Hlavni slozkou je alginat sodny, draselny nebo trietanolamoniovy. Dalsi slozky: sadra, hydrogenfosfore¢nan sodny
(NayHPOy,), oxid horfe¢naty (MgO), kfemelina. Jedna se o dvouslozkovy typ hmoty (prasek, tekutina). Tekutina
(voda) pouzivana pri pripravé hmoty by méla mit teplotu 20-23 °C.

= Pouziti: pomocné otisky (antagonalni, predbézné,...), otisky v ortodoncii.

= Vyhody: snadna priprava a zplsob aplikace, dobra délka zpracovatelnosti
a tuhnuti, presnost, cena.

= Nevyhody: vysychani, bobtnani, doba do zpracovani otisku po zhotoveni
pouze mezi tficeti az Sedesati minutami, nizsi pevnost nez maiji
elastomery, negativni ovlivnéni saddrového modelu.

Od kaZy Negativ z algindtové otiskovaci hmoty.

7 va s

Souvisejici ¢clanky

Elastomery
Otiskovaci Izice
Otiskovani
Otiskovaci hmoty
Séadra

Pouzita literatura

= HUBALKOVA, Hana a Jana KRNOULOVA. Materigly a technologie v protetickém zubnim lékarstvi. 1. vydani.
Praha : Galén, 2009. 301 s. ISBN 978-80-7262-581-9.


https://www.wikiskripta.eu/w/Soubor:Algin%C3%A1tov%C3%BD_otisk.jpg
https://www.wikiskripta.eu/w/Agar
https://www.wikiskripta.eu/index.php?title=Glutaraldehyd&action=edit&redlink=1
https://www.wikiskripta.eu/w/Hydrofiln%C3%AD
https://www.wikiskripta.eu/index.php?title=Algin%C3%A1t&action=edit&redlink=1
https://www.wikiskripta.eu/w/S%C3%A1dra
https://www.wikiskripta.eu/index.php?title=Hydrogenfosfore%C4%8Dnan_sodn%C3%BD&action=edit&redlink=1
https://www.wikiskripta.eu/index.php?title=Oxid_ho%C5%99e%C4%8Dnat%C3%BD&action=edit&redlink=1
https://www.wikiskripta.eu/index.php?title=K%C5%99emelina&action=edit&redlink=1
https://www.wikiskripta.eu/w/Elastomery
https://www.wikiskripta.eu/w/Elastomery
https://www.wikiskripta.eu/w/Otiskovac%C3%AD_l%C5%BE%C3%ADce
https://www.wikiskripta.eu/w/Otiskov%C3%A1n%C3%AD
https://www.wikiskripta.eu/w/Otiskovac%C3%AD_hmoty
https://www.wikiskripta.eu/w/S%C3%A1dra
https://www.wikiskripta.eu/w/Speci%C3%A1ln%C3%AD:Zdroje_knih/978-80-7262-581-9

