Pomocné protetické materialy

Pomocné protetické materidly se déli na:

. otiskovaci hmoty;

. modelové hmoty;

. modelovaci hmoty;

. formovaci hmoty;

. izola¢ni materialy;

. brusné a lestici prostredky
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Otiskovaci hmoty

£ Podrobnéjsi informace naleznete na strance Otiskovaci hmoty.

Elastickeé

Syntetické elastomery (polysulfidy, silikony, polyéthery).
Hydrokoloidy (reverzibilni, ireverzibilnf).

Neelastické

Otiskovaci sadra.

Kompozitni otiskovaci hmoty.
Zinkoxideugenolové hmoty.
Otiskovaci vosky.

Modelové hmoty

2 Podrobnéjsi informace naleznete na strance Modelové a modelovaci hmoty.

Vytvoreni pozitivu dle otisku (negativu), situa¢ni model (pozitiv) prfesna reprodukce stavu v Ustech, na kterém
stomatolog konstruuje budouci ndhradu (protézu).

Slouzi k vyrobé modell - museji presné reprodukovat situaci v dutiné Ustni, byt mechanicky odolné a
objemové stabilni.

Vlastnosti modelovych materiald: objemové stélost, dokonald reprodukce, hladkost, pevnost a tvrdost modelu
(odolnost vUci otéru), rychla priprava, kratky ¢as tuhnuti, kontrastni barva.

Typy modelovacich hmot

sadrové hmoty;

galvanoplastickd méd' a stfibro (anoda) - 0,5 mm;

lehce tavitelné slitiny (Bi a Sn) - nastrik, skofepina uvnitr otisku 0,5 mm;

formovaci hmoty (viz dale) - lici modely nutné pro vyrobu litych konstrukci snimatelnych protéz - (dublovani),
epoxidové hmoty (vyzkum);

amalgam.

Sadra

£ Podrobnéjsi informace naleznete na strance Sadra.

zahratim CaSO, . 2H50 (séddrovec) vznikd hemihydrat.

Déleni dle ISO

I. typ - otiskovaci sadra (dnes se prakticky nepouziva);

Il. typ - alabastrova sadra (Beta-hemihydrat) - pro studijni a dokumenta¢ni modely;

Ill. typ - kamenna sadra, tvrda, stone (Amerika), u nds pracovni modely;

IV. typ - supertvrda, zvlast tvrda sadra (Némecko), stone s vysokou tvrdosti (Amerika), u nas denzit (a-
hemihydrat s mineralizatory) pro délené modely.

Misici pomér

voda/sadra ml/g

I. typ: 60/100 (0,60)

II. typ: 45-50/100 (0,45-0,50)
Ill. typ: 28-30/100 (0,28-0,30)
IV. typ: 22-24/100 (0,22-0,24)(1]
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/A Vzdy dodrzovat pfesny postup dany vyrobcem! Nejsou-li odmérky, nutno sadru vazit!
Tuhnuti sadry

= Dehydratace = pfeména sadry opét v sadrovec! Za soucasného uvolnéni energie (exotermicka reakce) -
urychleni tuhnuti - sadrovec (zbytky sadry v kelimku!), rychlejsi a delsi michani, nizsSi pomér voda/sédra, vyssi
teplota vody, anorganické soli a kyseliny.

= Zpomaleni tuhnuti - koloidy /krev, slina na otisku!/, nizsi teplota vody, vyssi pomér voda/sadra, borax
(tetraboritan didraselny), organické soli.

= Objemové zmény pri tuhnuti - expanze (pfi tuhnuti je korigovana prisadami).

= Je zvySena - zbytky sadry na ndstrojich, dlouhym a rychlym michanim, pridanim NaCl, pridanim vody do
tuhnouci sédy, ponorenim tuhnouciho modelu do vody (hydroskopicka expanze).

= Je snizena siranem draselnym nebo vétsim mnozstvim vody. (VSe na Ukor pevnosti! Pro kvalitu, tvrdost a
pevnost sadry je rozhodujici misici pomér prasku s vodou, délka tuhnuti a vlhkost modelu.)

® Pevnost sadry:

= zvySuje se - mensim podilem vody, kvalitnim vyschnutim;
= snizuje se - vlhkosti, otiskovacimi hmotami (hydrokoloidy,silikony a polyéthery), s vysokou teplotou pfi
suseni (90 °C).

= Kapilarni a bublinkové porozita mlze oslabit pevnost - Ize vyrazné snizit michdnim ve vakuovém misici a
pouzitim hydrofiliza¢nich roztokd (Fixakryl, Interwaxit)
= Materidly: typ Il - Alamo S, typ Il - Mramorit, Convertin, Dental Hydrocal, typ IV - Convertin Hart, Suprastone.

Dalsi typy modelovych hmot

= Modely ziskané galvanoplastickdm pokovenim (Ag, Cu) nebo néastrikem nizkotavitelnych slitin (Sn+Bi).
= Epoxidové a epiminové pryskyfrice - pro lici keramiku.
= Formovaci hmoty.

Modelovaci hmoty

£ Podrobnéjsi informace naleznete na strance Modelové a modelovaci hmoty.

= Pouzivame je k vytvoreni modelu budouci ndhrady nebo jeji ¢asti, kterd odpovida pozadovanému tvaru a
velikosti.
= Podle modelu zhotovujeme formu, ktera je déle uréena pro zpracovani odlévanim nebo lisovanim.

Vosky

1. Lici: inlejové typ | (pfima modelace v dutiné Ustni), typ Il (zpracovani v laboratofi), dodavany jako vosky pro
ponorovaci a frézovaci techniku, jako korunkové a cervikalni (Cerin).

2. modelovaci (rdzovy) - (typ I, Il a lll) - pro modelaci téla snimatelnych nahrad, skusovych Sablon, voskovych
registratd;

3. lepici - (vceli vosk + kalafuna) U néas: Tenit - k fixaci a opravédm prasklych nahrad;

4. otiskovaci - funkéni Gprava okrajd individudini otiskovaci Izi¢ky.

Charakteristika

Vosky musi byt dokonale tvédrné, beze zbytku spalitelné nebo dobre vyplavitelné.

Velky koeficient roztaznosti.

Znacny sklon k deformaci v dsledku vnitfniho pnuti.

Zakladni slozkou jsou parafiny (syntetické), polyglykoly, polyetyleny.

Drive - pfirodni - Zivocisné (vceli), rostlinné (karnaubsky), mineralni (parafin, cerezin...), smési uhlovodik{,
ester(l nasycenych a nenasycenych kyselin vy$sich alkohold, prisady - oleje a pryskyfice (kalafuna, kopal...).

Vlastnosti
= Koeficient tepelné roztaznosti - nejvétsi ze vSech dentélnich materiald! (Velké objemové zmény!)
= Tok, plasticita, pri urcité teploté - plastickd, deformace pfri zatizeni.
= Deformace - uvolnéni vnitfniho pnuti pfi tepelném zpracovani po sejmuti situac¢niho modelu.

A\ Poékat na ochlazeni, na modelu nenechdvat podsekfiviny! Cim vys$si teplota byla, tim vétsi pnuti i
deformace! Proto je nutno formu zhotovit co nejdfive nejlépe ihned!

Plasty
= Pouzivdme ve smésich s vosky nebo samostatné.
= Urleny pro vytvoreni zakladniho plasté kovové koruny, baze Sablon, individudini IZice...

= VétsSinou k vytvoreni pracovniho modelu.

Kombinace vosku a plasti

Formovaci hmoty
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Ke zhotoveni formy pro lisovani (plasty) nebo odlévani (kovy, plasty, lici keramika).

= Vytvareji formu podle voskového modelu - metoda ,ztraceného vosku“ - do formy se nasledné formuje hlavni

material, ze kterého je protéza.
Materialy:

= pro lisovaci formy: sadra (smés a a B-hemihyddratu) - Expadenta, Novocast, Kerr Crisrobalite, Investent
Gloria Special.
= Pro lici formy:

1. sadrové (pro nizkotavitelné slitiny - slitiny zlata pod 1000 °C);

2. fosfatové a etylsilikatové (pro vysokotavitelné - chrom-kobaltové slitiny) hmoty - fofatové: SILIKAN (nad
5000 °C), SILIKAN UNOVERSAL, BELAVEST, FUJIVEST. Ethylsilikdtové hmoty se vyznacuji vysoce presnymi
odlitky s kvalitni kresbou - pouzivaji se pfi metodé skorepinového liti.

Vlastnosti

Mechanicka odolnost — pevnost, Zzdruvzdornost, expanze - vyrovnava kontrakci kovu pri chladnutti,
pFesnost - rozmérové v detailech, prulinénost, inertnost k odlévacim materialiim.

Slozeni

plnivo: ostfivo - kifemen, krystobalit;

pojivo: smés sader nebo fosforecnany, ethylsilikat;

prisady:. ovlivnéni expanze, pevnosti a kvality povrchu;

zpracovani- smichani prasku a tekutiny v predepsaném poméru nejlépe ve vakuovych michackéch.
Séadra + voda, fosfary + soli SiOsub>2 (zvySeni expanze tuhnuti).

Izola¢ni materialy

Maiji zabranit spojeni nebo negativnimu ovlivnéni dvou materiall - napr. dvé poloviny dvoudilné sadrové formy
mezi sadrou a voskem (pf. inlay korunka);

izolace pryskyri¢ného zubu od sadry, izolace sadrového modelu od pryskyrice pfi zhotoveni individualni
otiskovaci 1zicky;

alginatovy vosk;

silikonovy vosk;

saponaty;

staniol, celofan;

u nas: /sodent.

Brusné a lestici prostredky

. Pemza (mletd lava).

. Plavena krida (sediment jemné kridy).

. Kysli¢nik zelezity (na Au) - pasta.

. Kysli¢nik chromity (ostatnf slitiny) - pasta.
. Brousky, gumové, plsténé.

. Korenové nastroje.
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DalsSi pomocné materialy

roztoky, gely, pasty, cementy - pouzivame je jako vazebné nebo izolani prostfedky a k Upravé a lesténi
povrch(;

nandasime je ru¢né nebo rota¢nimi nastroji (frézy tvrdokovové, brousky diamantové a korundové, gumové
nastroje a kartacky...);

polymeracni lampy a bosy pro vytvrzovani.

Odkazy
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